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Technische fiche EN AW-3004 Alclad (EN AW-7072) 
 
Basismateriaal 
EN AW-3004 Alclad, H26-H36, walsblank, stucco,0,7mm 
 
Mechanische kenmerken 
EN legt geen afzonderlijke eisen op voor EN AW-3004 Alclad.  
Voor EN AW-3004 gelden de waarden van onderstaande tabel 
 

 
 
Om toch enig inzicht te krijgen wordt hieronder een tabel afgedrukt van de firma Ullrich & Co Ltd (Nieuw 
Zeeland), waarin zowel de mechanische kenmerken van EN AW-3004 als van EN AW-3004 Alclad ter 
vergelijking worden weergegeven.    
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Technical Data 
Mechanical Property Limits1 Sheet & Plate: Alloy 3004 - Alclad 3004 

Thickness5(mm) Tensile Strength (MPa) Alloy & 
Temper  

Over Up To Ultimate 
Min. 

Ultimate 
Max. 

Yield 
Min. 

Yield 
Max. 

Elongation (% min in 50mm 
or 5.65 3) 

 

0.15 0.20 150 200 605  - 

0.20 0.50 150 200 605  10 

0.50 0.80 150 200 605  14 

0.80 1.30 150 200 605  16 

3004 - O 

1.30 6.00 150 200 605  18 

 

0.40 0.50 195 240 1455  1 

0.50 0.80 195 240 1455  3 

0.80 1.30 195 240 1455  4 

1.30 3.00 195 240 1455  5 

3004 - H324  

3.00 6.00 195 240 1455  6 
 

0.25 0.50 220 265 1705  1 

0.50 1.30 220 265 1705  3 

1.30 3.00 220 265 1705  4 

3004 - H344  

3.00 6.00 220 265 1705  5 
 

0.15 0.20 240 285 1955   

0.20 0.50 240 285 1955  1 

0.50 0.80 240 285 1955  2 

0.80 1.30 240 285 1955  3 

3004 - H364  

1.30 4.00 240 285 1955  4 
 

0.15 0.20 260  2155   

0.20 0.50 260  2155  1 

0.50 0.80 260  2155  2 

0.80 1.30 260  2155  3 

3004 - H384  

1.30 3.25 260  2155  4 
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Thickness5(mm)  Tensile Strength (MPa) Alloy & 
Temper  

Over Up To Ultimate 
Min. 

Ultimate 
Max. 

Yield 
Min. 

Yield 
Max. 

Elongation (% min in 50mm 
or 5.65 3) 

 

0.15 0.20 145 195 555   

0.20 0.50 145 195 555  10 

0.50 0.80 145 195 555  14 

0.80 1.30 145 195 555  16 

Alclad 3004 - 
O9  

1.30 6.00 145 195 555  18 
 

0.40 0.50 185 235 1355  1 

0.50 0.80 185 235 1355  3 

0.80 1.30 185 235 1355  4 

1.30 3.00 185 235 1355  5 

Alclad 3004 - 
H324 9

3.00 6.00 185 235 1355  6 
 

0.25 0.50 215 255 1655  1 

0.50 1.30 215 255 1655  3 

1.30 3.00 215 255 1655  4 

Alclad 3004 - 
H344 9

3.00 6.00 215 255 1655  5 
 

0.15 0.20 235 275 1855   

0.20 0.50 235 275 1855  1 

0.50 0.80 235 275 1855  2 

0.80 1.30 235 275 1855  3 

Alclad 3004 - 
H364 9

1.30 4.00 235 275 1855  4 
 

0.15 0.20 255     

0.20 0.50 255    1 

0.50 0.80 255    2 

0.80 1.30 255    3 

Alclad 3004 - 
H389

1.30 3.25 255    4 
 

FOOTNOTES 
 

1. Mechanical test specimens are taken as detailed under Sampling and Testing.  
3. A = Cross-sectional area of specimen.  
4. For the corresponding H2 temper, the limits for maximum ultimate tensile strength and minimum yield 
strength do not apply.  
5. These yield strengths are not determined or guaranteed unless specifically requested.  
9. Cladding alloy is 7072 - 5% of composite thickness per side.  
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Scheikundige samenstelling 
Voor de kernlaag EN AW-3004 geldt 
 

 
en voor de platteerlagen in EN AW-7072 (totale dikte der 2 platteerlagen = 4% van de nominale 
plaatdikte) 
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Corrosieweerstand 
 
De EN AW-7072 legering is een metallische deklaag, die door warm opwalsen op de EN AW-3004 kern, 
als het ware op deze kern gelast is. 

Metallische deklagen kan men onderscheiden in platteerlagen (opgewalst), thermische deklagen (verkregen door dompelen in gesmolten 
metaal), galvanische deklagen (aangebracht volgens de methoden van de galvanotechniek), opgespoten metaallagen (verkregen door 
metaalspuiten), opgedampte metaallagen, legeringslagen (aangebracht door middel van een diffusieproces) en lagen die door trommelen zijn 
aangebracht. 

Bij de bescherming door een metaallaag is vooral het feit of de aangebrachte deklaag edeler of onedeler 
is dan het grondmateriaal van grote betekenis m.b.t. galvanische corrosie. Uit onderstaande tabel blijkt 
dat de elektrische potentiaal (hoe lager de elektrische potentiaal des te “edeler” het metaal) van EN AW-
3004 zo’n 110 mV kleiner is dan die van de EN AW-7072 legering, waardoor deze in een elektroliet 
eerder in oplossing zal gaan.  
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Bij een zgn. galvanische corrosie zal het meest onedele metaal dus als eerste gaan corroderen. Men 
noemt het daarom ook wel opofferingsmetaal. Een onderbreking in de deklaag op de kern (bijv. door 
lassen1 of door een achteraf ontstane beschadiging) zal daarom niet onmiddellijk een corrosie van het 
kernmateriaal veroorzaken. De EN AW-7072 legering beschermt de kern zelfs over enige afstand. 
Putcorrosie zal pas dan starten wanneer de platteerlaag zich volledig opgeofferd heeft over relatief 
brede zones. [Christian Vargel, La corrosion de l’aluminium] 
 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 Gelieve ons te contacteren i.v.m. de te gebruiken toevoegmaterialen en gassen.  
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